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Huzal- és rúdhúzás:

Falredukciós húzás:

technológia tervezése

Bemenõ adatok

Húzás N:=1 lépésben
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Bemenő adatok (Huzal- és rúdhúzás) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
Egy lépésben végzett húzás 
technológiai adatainak 
meghatározása: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Húzások számának beállítása: 
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öMAX felosztása "N" egyenlő részre: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A húzások technológiai 
adatainak meghatározása 
az egyes húzási 
fokozatokban: 
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öMAX felosztásának módosítása és 

korrekciója a biztonsági tényezők 
kiegyenlítése céljából: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
Az egy lépésben végzett húzás technológiai adatainak 
nyomtatása: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Az "N" lépésben végzett húzás technológiai 
adatainak nyomtatása: 
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