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A tananyag

Oktatasi cél: A tantargy keretében a hallgatok megismerik a gépészeti gyakorlatban hasznalatos
kotéstechnologidkat €s képlékeny alakitasi technoldgiakat.

Tematika: A félév két fontos teriiletete élel fel Kotéstechnologia és Alakitastechnoldgia

Fontosabb vagasi és hegesztési eljarasok attekintése. Hegesztés gépesitése €s automatizalasa. A kotési és
alakitasi eljarasok alkalmazasa az autdiparban ill. az iizemeltetésben. Ipari alkalmazasok. Kotéstechnoldgiai
eljarasok felosztdsa, csoportositdsa. A hegesztés minGségligyi rendszere, a hegesztés személyi, targyi és
szervezeti feltétele. Kotés- és varrattipusok és rajzi jelolése. Hegesztett kotések kialakitasanak elve.
Hegesztéssel 0sszefliggs f6bb tevékenységek: élelGkészités, tisztitas, munkadarabok befogdsa, illesztés, flizés,
készilékek alkalmazasa, el6melegités, utdkezelés és utohGkezelés. Hegeszt6-berendezések kialakitasa, elvi
mikddése és fébb jellemz8i. A hegesztés és rokon eljardsai munka- és balesetvédelme. Omlesztd
hegesztGeljardsok: ivhegesztés bevont elektrédaval, védGgazos ivhegesztések, plazmaiv-hegesztés, fedett ivi
hegesztés, gazhegesztés, sugarhegesztések. Az eljardsok elve, berendezése, technoldgiai jellemzdi,
végrehajtdsa és alkalmazasa. Sajtold hegesztGeljarasok: ellenallas-hegesztések, dorzshegesztés, kiilonleges
eljarasok. Az eljarasok elve, berendezése, technoldgiai jellemzéi, végrehajtasa és alkalmazdasa. Hegeszthet&ség:
fogalmi rendszere, fémek hegeszthetGségének szempontjai. hegeszthetdségi vizsgdlatok. Forrasztas elve,
eljarasvaltozatai, eszkozei, anyagai. Forrasztdhelyes szerkezeti kialakitasok. Ragasztds elve, eljarasvaltozatai,
eszkozei, anyagai. Ragasztéhelyes szerkezeti kialakitasok. A fémes szerkezeti anyagok képlékeny alakitdsi
technoldgiai. Hideg- és melegalakitasi eljarasok attekintése. Lemezalakitas, kivagas, mélyhtizas, folyatas.

1. A témakorok heti bontas (Utemezés)

Oktatdsi hét | Témakor Autdipari Kotéstechnologia

1. Hegeszthetség fogalmi rendszere, 6mlesztd hegesztések.
2. Sajtold hegesztések, ellenallas ponthegesztés.

2. Forrasztas, forraszanyagok a forrasztas technologija

3. Ragasztas, regasuoztok, regasztas méretezése

4. Hegesztett kotések ellenérzése, vizsgalatai.

5. Hegesztési technologia tervezése

6. Osszefoglalas

7. 1.ZH

Oktatasi hét | Témakor Autéipari Alakitastechnolégia

8. Képlékenyalakitd technoldgidk csoportositisa

9. Folyasgorbe és surlodasi egylitthatd meghatarozasa

10. Z06mités, redukalas technologiaja

11. Kivagas, lyukasztas technologiai tervezése. Utanvagas és finomkivagas
12. Meélyhtizas technologiaja

13. Alakito sajtok




14. | Osszefoglalas

A félévkozi gyakorlatok beosztdsa és tematikdja kiilon oldalon.
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3. Tantargyi kovetelmények (feladat, zh., dolgozat, esszé, prezentdcio stb.)

a) A foglalkozasokon valé részvétel eléirasai:
Az eléadésok latogatasa kotelezd.
A gyakorlatok latogatasa kotelezd.

b) Félévkozi tanulmanyi ellenérzések (zarthelyik, beszamolok)

Oktatasi hét Zarthelyik (részbeszamolok stb.)
7. Autoipari kotéstechnologia zarthelyi dolgozat (elore
megadott idépontban)
12. hét feladatleadas (alakitastechnologia)

¢) Alairas teljesitésének feltételei

I.) A gyakorlatok teljesitése az alairas feltétele. Legfeljebb kett6 nem teljesitett gyakorlat lehet a félév soran.
Harmadik nem teljesitett gyakorlat esetén a hallgaté letiltasra kertil.
11.) A zarthelyi dolgozatok legalabb elégséges szintli megirasa, valamint elfogadott feladat beadas.

d) Az alairas megszerzésének modja, pontértékek
Az alairas megszerzése legalabb elégséges eredmény mind Alakitastechnologia mind Kotéstechnoldgia
témakorbol.

¢) Hidnyzasok valamint az elégtelen gyakorlatok és zarthelyik pétlaisanak médja
A gyakorlatok pétlasara nincs mod.

f) Vizsgak és beszamolok rendszere

Zarthelyik témakorei:

1. Autéipari kotéstechnoldégia

- Hegeszthetéség

- Omlesztd hegesztése

- Sajtol6 hegesztése

- Forrasztas

- Ragasztas

- Kotesek ellendrzé vizsgalatai

- Hegesztés technologiai ellenérzése

2. Alakitastechnologia

- Képlékenyalakito technologiak csoportositasa

- Folyasgorbe és surlodasi egyiitthatd meghatarozasa

- Z0mités, redukalas technoldgiaja

- Kivagas, lyukasztas technologiai tervezése. Utanvagas és finomkivagas
- Mélyhtizas technologiaja

- Alakito sajtok

g) Megajanlott jegy feltételei
Megajanlott vizsgajegy azoknak a hallgatdknak adhatd, akik a félév soran mind Autdipari alakitastechnologia
mind Autdipari kdtéstechnoldgia témakorbol legalabb elégséges eredményt szereztek.




h) Potlasi lehetdségek a vizsgaidészakban
Az alairas potlolagos megszerzésére a félév teljes anyagabdl a vizsgaiddszak elso két hetében (10 munkanap) a

tanulmanyi €s vizsgaszabalyzat szerint van lehetdség. A poétlas irdsos formaban torténik, az alairas
megszerzéséhez az aldiraspotlod zarthelyin legalabb elégséges eredmény elérése sziikséges.

Budapest, 2020.08.30.

Dr. Gonda Viktor, Dr Kovacs Tiinde
tantargyfelelds




