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FTSZT I. 2 

1. Feladat 

A) 
1. Határozza meg a kijelölt alkatrész megmunkálásának lépéseit. 
2. Válasszon szerszámokat az esztergálási mőveletelemekhez.  

(szárkeresztmetszet: 20x20). 
3. Határozza meg a szükséges forgácsolási paramétereket. 

B) 
4. Határozza meg az egyes ráhagyások értékét. 
5. Készítse el a megmunkálás mőveleti utasítását. 
6. Számolja ki a mővelet normaidejét. 

C) 
7. Készítse el az alkatrész felfogási tervét és koordináta tervét a MAZATROL 

vezérlés szabályainak megfelelıen. 
8. A kiválasztott szerszámokat írja a vezérlés adatbázisába. 
9. Szerkessze meg az alkatrészprogramot és szimulációs módban futtassa le, 

mellékelje a nyomtatási képet. 
 

2. A feladatmegoldás lépései 

 
� Mőhelyrajz tanulmányozása 

� Elıgyártmány-választás 

� Leválasztási terv készítése, ráhagyások meghatározása 

� Mőveletterv elkészítése 

• Mőveletelemek és azok sorrendjének meghatározása 

• Ráhagyások elosztása 

• Szerszámválasztás 

� Mőveletelem tervezés 

• Forgácsolási paraméterek meghatározása 

• Mozgáspályák kialakítása 

• Normaidı számítás 

� Felfogási terv elkészítése és koordináta terv elkészítése 

� NC program megírása a MAZATROL vezérlésen 
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3. Mőhelyrajz 

 

Ellenırzés: Megnevezés: Anyag: 

 C45 
Budapesti Mőszaki Fıiskola 

Bánki Donát 
Gépész és Biztonságtechnikai 

Mérnöki Kar 

Dátum: Tömeg: Lapszám: 

2007.02.15. 

Menetes test 

 1 
Neptun kód: Név: Méretarány: Rajzszám: 

 

ABCD12 Mikó B M 1:1 07-002/1 
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4. Leválasztási terv 

 
 

No Megnevezés 
0 Kiinduló méret Ø40x82 

1 Nagyoló oldalazás Ø40x80.2 

2 Nagyoló kontúresztergálás 1 

3 Nagyoló kontúresztergálás 2 

4 Simító kontúresztergálás 

5 Beszúrás 1 

6 Beszúrás 2 

7 Menetesztergálás M16 
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5. Mőveletterv elkészítése 

BMF BGK 
Anyagtudományi és 
Gyártástechnológiai 

Intézet 

MŐVELETI UTASÍTÁS  
Mőv. ut. szám: 

07/02 
Lapszám: 

1 

Gyártási jel: 
0702 

Rajzszám: 
07-002 

Munkadarab megnevezése: 
Menetes tartó 

Munkadarab jele: 
0702 

Anyag: 
C45 

Nyersméret: 
Ø40x82 

Anyagállapot: 
 

Mővelet megnevezése: 
Esztergálás 

Mővelet jele: 
125 

Mőveletterv sz.: 
07/125 

Vázlat: 

 
Sor- 
szám Mőveletelem Felület Szerszám, mérıeszköz, készülék 

v 
m/perc 

n 
1/perc 

f 
mm 

a 
mm 

i 
- 

1. Nagyoló oldalazás 
Ø40x80.2 

 PCLNL 2020K12 
CNMG 120408-PM GC4025 

330  0,3 1,8 1 

2. Nagyoló 
kontúresztergálás 1 

 PCLNL 2020K12 
CNMG 120408-PM GC4025 

330  0,3 1,5 8 

3. Nagyoló 
kontúresztergálás 2 

 MVJNL 2020K16 
VNMG 160408-PM GC4025 

330  0,2 0,5 3 

4. Simító kontúresztergálás  MVJNL 2020K16 
VNMG 160408-PF GC4015 

455  0,15 0,3 1 

5. Beszúrás 1  LF123G10-2020B 
N123G2-0300-0004-TM GC4125 

155  0,2  1 

6. Beszúrás 2  LF123G10-2020B 
N123G2-0300-0004-TM GC4125 

155  0,2  1 

7. Menetesztergálás M16  R166.4FG-2020-16 
R166.0G-16MM01-200 GC1020 

125  2  9 

Név: 
Mikó B Elıkészületi idı Darabidı 

Érvényes darabszám 

Dátum: 
2007.02.16. 

Norma idı Pótidı Normaidı Pótidı 1 150 

  15  
2 

 
Géptípus 

    Mőhely Gépcsoport  a  
      szükség  b  
    F2 M03 szerinti c  
      változat d  
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6. Normaid ı számítás 

Fıidı        
No. v 

[m/min] 
n 

[1/min] 
f 

[mm/ford] 
fv 

[mm/min] 
i 

[-]  
L 

[mm] 
t 

[min] 
1 330 5250 0,3 1575 1 19 0,015 
2 330 3500 0,3 1050 6 ~35 0,200 
3 330 6570 0,2 1314 3 4 0,010 
4 455 6050 0,15 907,5 1 70 0,080 
5 155 2470 0,2 494 1 6 0,015 
6 155 1540 0,2 308 1 3 0,011 
7 125 2488 2 4976 9 19 0,035 

Σ       0,366 

(t=L*i/f v, fv=n*f, n=1000*v/d*Π) 
 
Mellékidı 

Szerszámcsere:   TCTC=5*0,15=0,75 min 
Összekötı mozgások:  0,5 min 

 
Fıidı + Mellékidı = 0,366+ 0,75 + 0,5 = 1,62 min = 97,2 s 



FTSZT I. 7 

7. Szerszámterv 

BMF BGK 
Anyagtudományi és 

Gyártástechnológiai Intézet 
Szerszám terv Tervezte: Mikó B 

  Dátum: 2007.02.18. 

Program száma: 7020 Szerszámgép, Vezérlés: Mazatrol 

Alkatrész neve: Menetes test Alkatrész rajzszáma: 07-002/01 

T Szerszám Ábra 
01 PCLNL 2020K12 

CNMG 120408-PM GC4025 
 
b=20, h=20, l1=125, κr=95° 
l=12, s=4.76, rε=0.8 
 
 
 

 
 

02 MVJNL 2020K16 
VNMG 160408-PM GC4025 
 
b=20, h=20, l1=125, κr=93° 
l=16, s=4.76, rε=0.8 
 
 
 
 
 

  
03 MVJNL 2020K16 

VNMG 160408-PF GC4015 
 
b=20, h=20, l1=125, κr=93° 
l=16, s=4.76, rε=0.8 
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BMF BGK 

Anyagtudományi és 
Gyártástechnológiai Intézet 

Szerszám terv Tervezte: Mikó B 

  Dátum: 2007.02.18. 

Program száma: 7020 Szerszámgép, Vezérlés: Mazatrol 

Alkatrész neve: Menetes test Alkatrész rajzszáma: 07-002/01 

T Szerszám Ábra 
04 LF123G10-2020B 

N123G2-0300-0004-TM GC4125 
 
b=20, h=20 
a=3, rε=0.8 
 
 
 

 

 
05 R166.4FG-2020-16 

R166.0G-16MM01-200 GC1020 
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8. Felfogási terv 

BMF BGK 
Anyagtudományi és 

Gyártástechnológiai Intézet 
Koordináta terv Tervezte: Mikó B 

  Dátum: 2007.02.18. 

Program száma: 7020 Szerszámgép, Vezérlés: Mazatrol 

Alkatrész neve: Menetes test Alkatrész rajzszáma: 07-002/01 

A befogás eszköze Hárompofás tokmány 

 

 


