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KÉPLETGYŰJTEMÉNY 
 
Kiinduló adatok: 
  :        Félgömb, vagy  
Hengeres fejalak        gömbsüveg fejalak: 
 

 
Geometriai méretek [mm, ill. º]: 
do:=          do:= 

d2:=          d2:= 

D:=          D:= 
α:=          α:= 
Lr:=          Lr:= 

k:=          k:= 
v:=          R:= 
φ:=          L:= 
L:=          α:=     vagy αopt:=      

α:=     vagy αopt:=               

 
Anyagjellemzők: 
Anyagminőség: 

Folyásgörbe:  n
f ök c     vagy   

d ö
f ök a b c e


      

c:=       a:= 
n:=       b:= 
kfo:=       c:= 

          d:= 
E:= 

Súrlódás: 
μr:= 

μz:= 

 
 



- 2 - 

 

αopt meghatározás:   o
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----------------------------------------------------------------------------------------------- 
 
Munkadarab térfogat meghatározás: 

α= 0 
Hengeres fejalak:        Félgömb, vagy  
          gömbszelet fejalak: 
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  ----------------------------------------------------------------------------------------------- 
 

α0 
Hengeres fejalak:       Félgömb, vagy  
         gömbszelet fejalak: 
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α= αopt 

Hengeres fejalak:       Félgömb, vagy  
         gömbszelet fejalak 
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----------------------------------------------------------------------------------------------- 

 
Darabolási hossz meghatározás: 

2
o oA d
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V
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A
  

 
Redukálhatósság ellenőrzés: 
 
a./ Ellenőrzés zömülésre: 

n
fkr ör

c
k :

n 1
 


 

α0          α=αopt 

r
r fkr ör

ör

2
p : k 1

3
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r fkr ör
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b./ Ellenőrzés kihajlásra (megfogási mód: I. és II. eset): 
4
o

2
d

I :
64

 
  

 

 

e
fo

E
:

0.8 k
   


 

2
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e
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oI oMegfogási mód, I. eset : l : L     oII oMegfogási mód, I I. eset : l : 2 L w    

2
ooI

I
2

l A
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I


        r rw L L m     

2
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II
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:

I


   

Hengeres előgyártmány esetén:          

loI
I

o

: 4
d

             
loII

II
o

: 4
d

    

II I IIHa akkor       

I II IHa akkor       

eHa :            eHa :     

F fo: k          
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 T
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p nincs kihajlásveszély!    

 E
r t

p nincs kihajlásveszély! 
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F : A          

   E E
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Alaki jellemzők vizsgálata:  
fej
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A fej egy lépésben készre zömíthető, ha: 
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A zömítés erő- és munkaszükségletének meghatározása 
 

Hengeres fejalak:      Hengerestől eltérő fejalak 

özmax
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z fej zW : V w   

 

A fej egy elő- és egy készre zömítéssel gyártható, ha: 
o

l
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Előzömítő méreteinek meghatározása: 
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Előzömítés erő- és munkaszükségletének meghatározása: 
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Fej készrezömítésének erő- és munkaszükséglete: 
 

fej
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