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Redukálás, zömítés, technológia tervezés: 
 

Kiinduló adatok:

- geometriai méretek

- anyagminõség, folyásgörbe adatok

- súrlódási tényezõ
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Munkadarab térfogat meghatározása
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Darabolási hossz meghatározása
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meghatározásaopt
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Darabolási hossz meghatározása

Munkadarab térfogat meghatározása

n

Redukálhatóság ellenõrzése

Alaki jellemzõk vizsgálata

?
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Zömülésveszély!

Kihajlásveszély!

A fej hidegen nem alakítható készre

(szerszámfelület túlterhelése)

A fej hidegen nem alakítható készre

(repedés keletkezés a paláston)
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A fej egy lépésben készre zömíthetõ
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Fejalak

hengeres

?

Hengeres Nem hengeres
i n

Erõ- és munkaszükséglet

meghatározás

hengeres fejalakra

Erõ- és munkaszükséglet

meghatározás

nem hengeres fejalakra
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A fej egy elõ- és egy készre

zömítéssel gyártható

Zömítõsajtó kiválasztása

Zömítõszerszámok

(fejezõ, matrica)

tervezése

A fej két elõ- és egy készre

zömítéssel gyártható

Zömítõsajtón nem gyártható
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B

Az elõzömítõ méreteinek meghatározása

Az elõzömítõ erõ- és munkaszükségletének meghatározása

Fejalak

hengeres

?

Hengeres Nem hengeres
i n

A készrezömítés erõ- és

munkaszükséglet

meghatározás

hengeres fejalakra

A készrezömítés erõ- és

munkaszükséglet

meghatározás

nem hengeres fejalakra

Zömítõsajtó kiválasztása

Zömítõszerszámok

(fejezõ, matrica)

tervezése
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C

Az elsõ elõzömítõ méreteinek meghatározása

A második elõzömítés erõ- és munkaszükségletének meghatározása

Fejalak

hengeres

?

Hengeres Nem hengeres
i n

A készrezömítés erõ- és

munkaszükséglet

meghatározás

hengeres fejalakra

A készrezömítés erõ- és

munkaszükséglet

meghatározás

nem hengeres fejalakra

Zömítõsajtó kiválasztása

Zömítõszerszámok

(fejezõ, matrica)

tervezése

Az elsõ elõzömítõ méreteinek meghatározása

A második elõzömítõ méreteinek meghatározása

Az elsõ elõzömítés erõ- és munkaszükségletének meghatározása

 
 
 


