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Fakultät Maschinenbau und  Sicherheitstechnik 

„Donát Bánki”
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	Name und Code des Faches: Fügetechnik BAGKT14NNB

Art des Moduls:                      8. Semester                                                                                      ECTS Punkte: 3                               

	Fakultät bzw. Fachgebiet, welche die Studenten aufnehmen können

Fakultät: Maschinenbau 

Fachgebiet: CAD/CAM                                       

	Lehrbeauftragter Dozent:
	László Érsek, EWE
	Lehrer: Dr. Tünde Kovács-Coskun
László Ivancsó, Gábor Kovács

	Kenntnissevorschrift:
	Anyagtechnológia alapjai II. (ungarisch)

	Semesterwochenstunde (SWS):
	Vorlesung: 2
	Seminarübung: 0
	Laborübung: 1
	Konsultation:

	Prüfungsleistung:
	Prüfung

	Lernziel: Einblick in die technische Bedeutung der Fügetechnik insbesondere der Schweisstechnik. Kennen-lernen der grundlegenden schweisstechnischen Verfahren. Schweissbarkeit bzw. Schweissen der wichtiger Werkstoffe. Überblick über die Prüfverfahren und Dokumentation bezogen auf das Schweissen. 

	Unterrichts-

tage
	Inhalt

	
	Vorlesungen (deutsch)
	Laborübungen

	10. Februar
	Einleitung. Überblick über die Fügeverfahren. Videovorführung
	Gasschweissen, Brennschneiden, Plasmaschneiden. Videovorführung

 

	17. Februar
	Einteilung der Schweissverfahren. Wichtigste Schmelz-schweissverfahren  Teil 1 (311, 111). Anwendungen
	

	24. Februar
	Einteilung der Schweissverfahren. Wichtigste Schmelz-schweissverfahren  Teil 2 (135, 141, 121). Anwendungen
	Lichtbogenhandschweissen. 

Reparaturschweissen.

Videovorführung

	03. März
	Einteilung der Schweissverfahren. Wichtigste Pressschweissverfahren ( 21, 22, 23, 24, 25, 42). Anwendungen
	

	10. März 
	Auftragschweissen. Plattieren. Instandhaltung durch Fügeverfahren. 
	WIG- und MIG/MAG-Schweissen.

Roboterschweissen.

Videovorführung

	17. März
	Teil- und vollmechanisiertes Schweissen. Schweissroboter
	

	31. März
	Thermische Trennverfahren (Brenn-, Plasma- und Laserschneiden).  Verfahrensgrundlagen. Schnittflächenqualität. Anwendungen
	

	07. April
	Schweissbarkeit metallischer Werkstoffe. Werkstoffbedingte Grundlagen für das Schweissen Teil 1.
	Weich- und Hartlöten. Lötverbindungen. Kleben. Nieten.

Videovorführung

	14. April
	Werkstoffliche Grundlagen für das Schweissen Teil 2. Werkstoffbedingte Besonderheiten und Schwierigkeiten.
	

	21. April
	Gestaltung  und Planung der Schweisskonstruktionen. Planung der Schweisstechnologie
	Prüfung von Verbindungen. Unregelmässigkeiten. Auswertung der Schweiss- und Lötnähte

	28. April
	Qualitätsanforderungen zu dem Schweissen und den verwandten Verfahren. Die Schweissaufsichtsperson. Dokumentation der Fügeverfahren
	

	05. Mai
	Arbeitschutz und Unfallverhütung bei den Fügeverfahren
	Betriebsbesichtigung

	12. Mai
	 Zusammenfassung 

                                
	

	Endnote: Schriftliche und/oder mündliche Prüfungsnote

	Literatur: Manuskript


Budapest, den 16. Januar 2015
    

László Érsek


Fachbeauftragter
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