Korszerii anyagtechnologiak (BAXKA12MLE, BAGKA12NLM) — egyéni feladatok

Az egyéni feladatot Power Point bemutatd forméjaban kell elkésziteni (min. 10, max. 15
tabla segitségével). A bemutatonak tartalmaznia kell atantargy és a hallgatd nevét,
a felhasznalt irodalom jegyzékét (a felkutatott internetes hivatkozasokkal egyiitt). Az
allomany elnevezése a feladat sorszamabdl €s a hallgatd nevébdl all, pl.: 5 Kiss Ferenc.

Egyéni feladat

1. Az acéltermelés alakulasa a vilagban az utobbi 30 évben, a viladg legnagyobb acélgyartoi.
Az acéltermelés alakuldsa Magyarorszagon az utobbi 30 évben, trendek, mennyiségi és
mindségi mutatok, acélgyarto vallalkozasok.

Olvadékredukcids nyersvasgyarto technologidk: FINEX, Hismel
Olvadékredukcids nyersvasgyarto technologiak: DIOS, ROMELT

Acélgyartas felso, also, ill. kombinalt favatast konverterekben, innovaciok
Acélgyartas elektromos ivkemencében, innovaciok

Direkt redukcios acélgyartas: HyL (1., 11, I11.), FIOR, FASTMET, FASTMELT
Direkt redukcios acélgyartas: CIRKORED, INMETCO, FINMET, ITmk3

. Folyamatos acélontés: CSP, DSC, Twin Roll technologidk

10 Mini mills — mini acélmtivek jellemzése

11. Termomechanikai hengerlés (TMCP) korszerli technologiai

12. Korszerti nagyszilardsagu acélok gyartasa: DP, TRIP acélok

13. Korszerli nagyszilardsagu acélok gyartasa: CP, MART acélok

14. Korszerii nagyszilardsagu acélok gyartasa: TWIP, L-IP acélok

15. Korszerli nagyszilardsagu acélok gyartasa: 3G AHSS acélok

16. Korszerit MARAGING acélok gyartasa és hdkezelése

17. Korro6zidalld duplex acélok, gyartasa, fejlesztése

18. Szuperferrites, -ausztenites, - martenzites korr6zioalld acélok gyartasa, fejlesztése
19. Korszerii Al-6tvozetek (Al-Li-X) és gyartotechnologiaik

20. Al-6tvozetek eldallitasa porkohaszati technologiakkal

21. Aluminium habok és gyartdtechnologidik

22. Ti bazist kompozitok és gyartétechnologiaik

23. Korszerli Mg 6tvozetek és alakito technologidik

24. Korszeri Mg 6tvozetek és ontdtechnologiaik

25. Ni bazisu 6tvozetek iranyitott kristalyositasa

26. Fémporok gyartasa mechanikus és fizikai-kémiai modszerekkel

27. Fémporok gyartasa fizikai-mechanikai médszerekkel

28. Poranyagok eléallitdsa gyorshiitd technologidkkal (RSP, RST)

29. Poranyagopk hideg és meleg izosztatikus sajtolasa (CIP, HIP)

30. A mechanikus 6tvozés (MA) technoldgidi és jellemz6 termékei

31. Porozus termékek és gyartotechnologiaik

32. Keményfémek eldallitasa porkohdszati technoldgiakkal

33. Hidegkamras nyomasos Ontés technoldgiaja

34. Melegkamras nyomasos Ontés technoldgidja

35. Kiilonleges ontdtechnoldgiak: Thyxo-ontés, Rheo-0ntés

36. Kiilonleges ontétechnologidk: Vexo-ontés, Squeeze-ontés

37. Fémfroccsontés technologidja (MIM)
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Hore keményedd miianyagok sajtold technoldgiai

Hore lagyulé miianyagok froccsontd technologiai

Szerkezeti keramiak és gyartotechnologiaik

Szerszam keramidk és gyartdtechnologidik

Szemcsés kompozitok és gyartdtechnoldgidik

Szélas kompozitok €s gyartotechnologiaik

Réteges kompozitok €s gyartotechnologiaik

Vakuum kemencés hokezeld technologidk

Endogazas hokezeld technologiak

Exogazas hokezeld technologidk

Gézcemenetalo technologiak

Karbonitridalas, nitrocementalas technologiai
Plazmanitridalas technologiaja

Fémmatrixi nanokompozitok, alkalmazasuk, eléallitasuk
Polimermatrixi nanokompozitok, alkalmazasuk, eldallitasuk
Keramiamatrixu nanokompozitok alkalmazasuk, el6allitasuk
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