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	A tananyag

	Oktatási cél: Az előgyártási technológiák, az alakítástechnológia, a kötéstechnológia és a felülettechnológia ismereteinek áttekintése.

	Tematika:  Előgyártási technológiák áttekintése az anyagismeret I-II. tanulmányokra  építve.


	1. A témakörök heti bontása (Előadások ütemezése)

	Előadások
	Témakör

	1.


	Nyersvasgyártás. Acélgyártás. Acélok finomító eljárásai. Acéltermékek fogalom-meghatározásai.
Kohászati képlékeny alakító eljárások.
Kohászati félkész gyártmányok. Lapos és hosszú termékek.

Csőtermékek előállítása. Hidegalakító eljárások (harmadlagos alakadó eljárások).



	2.


	Térfogatalakítás. Szabadalakító és süllyesztékes kovácsolás, zömítés, redukálás, folyatás, menetalakítás. 

Lemezalakítás: mélyhúzás, hajlítás, fémnyomás, vákuumformázás.

Öntészet és porkohászat. Öntészeti alapfogalmak. Öntés elvesző formába: homok-, héj- és keramikus formázás; precíziós és kiégetéses öntés.

Öntés tartós formába: gravitációs és nyomásos kokillaöntés, centrifugális öntés. Porkohászat, és alkalmazásaik.



	3.


	Anyagszétválasztás. Vágás szilárd elmozduló élekkel, termikus (láng-, plazma-, lézer-), vízsugaras vágás.

Kötéstechnológia. Hegesztési eljárások rendszerezése, kötés- és varrattípusok és rajzi jelölése. Ömlesztő hegesztés: ívhegesztések, gázhegesztés, nagy energiasűrűségű hegesztések.

Forrasztás. Lágy- és keményforrasztás elve, kötéskialakítások, forraszanyagok, eszközök, eljárások.



	4.


	Zárthelyi írása, 

	14.hét
	Pótzárthelyi,  egyeztetett időpontban
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	3. Tantárgyi követelmények (feladat, zh. dolgozat, esszé, prezentáció stb.)



	a) A foglalkozásokon való részvétel előírásai:

A 4 konzultációból 1 alkalommal lehet hiányozni.

	b) Félévközi tanulmányi ellenőrzések (zárhelyik, beszámolók)

A 4 konzultáció első 60 percében zárthelyi írása az előtte lévő konzultációk anyagából. 



	c) Félévközi jegy teljesítésének feltételei

„Letiltva” indexbejegyzést kap az a hallgató, aki nem ír, és nem is pótolja a zárthelyt, illetve 1-nél többször hiányzik.

	d) Érdemjegy kialakításának módja

A félévközi jegy a  zárthelyi  pontszámából lesz képezve. Aki nem éri el a 40%-ot, az 1-es félévközi jegyet kap.

-40-55% elégséges

-56-70% közepes

-71-84% jó

-85-100% jeles

	e) Pótlások

Elégtelen eredmény, illetve a zh-án nem meg jelenés esetén egy alkalommal van pótlási lehetőség a szorgalmi időszak utolsó hetében. 



	f) Vizsgák és beszámolók rendszere -

	g) Megajánlott jegy és elővizsga feltételei  -

	h) Pótlási lehetőségek a vizsgaidőszakban

Az elégtelen félévközi jegyet a vizsgaidőszak első 10 munkanapján belül egy alkalommal meghirdetett napon vizsga jelleggel javítható. A számonkérés a félév teljes anyagából,  írásbeli számonkérés formájában történik. Neptunon jelentkezni és fizetni kell rá.


