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	A tananyag

	Oktatási cél: : A gépek, berendezések, szerkezetek alkatrészeinek előállításánál egyre nagyobb szerepet kapnak a termelékeny, anyagtakarékos és hatékony eljárások, mint a képlékeny alakítás, a nyíróvágással, nagyenergiasűrűségű sugárral történő alakvágás. 

A tárgy célja: az elméleti alapoktól kezdve részletesen ismertetni a leggyakoribb technológiák tervezését, szerzsámait, egyetemes és speciális sajtológépeit, kalapácsait, egyéb eszközeit.



	Tematika:  A szerkezeti anyagok képlékeny alakítási technológiái.




	1. A témakörök heti bontása (Előadások ütemezése)

	Konzultációk
	Témakör

	1
	Az alakítástechnológia helye a gyártási eljárások főcsoportjai között .

Az ~ eljárásai (elvi vázlatok). Az ~ mint rendszer. A fémek képlékenységének elméleti alapjai. Az alakítás hatása, hőkezelés. Mechanikai feszültség, redukált feszültség. Az alakváltozás megindulásának feltétele. Alakítási szilárdság folyási görbe. Állapottényezők hatása.



	2
	Alakítás párhuzamos lapok között, alakítás kúpos üregben. Hidegfolyatás fajtái. 

A ~ erőszükséglete.  A ~ szerszámainak méretezése. A ~ technológiájának tervezése.

A zömítés fajtái, alaki jellemzői. A ~ szerszámai. Zömitősajtók.



	3
	Kovácsolás. A melegalakítás jellegzetességei, elméleti alapok. Szabadalakító ~ . Süllyesztékes ~ fajtái. A sorja szerepe. Az üreg kialakítása, az osztósík megválasztása.

Az üregkitöltés. Többüreges kovácsolás. Kalapácsok, kovácssajtók.



	4
	Sajtológépek szerepe, jellemző adatai. Mozgásdomináns (mechanikus) ~ . Erődomináns (hidraulikus) ~ . Energiadomináns ~ kalapácsok. Különleges alakító gépek.




	3. Irodalomjegyzék
 Az előadások, gyakorlatok és segédletek kéziratának másolatai.
Kalpakjian: Manufacturing Processor for Engineering Materials Metals Handbook 14. kötet. Forming and Forging Billigmann-Feldmann: Sajtolás és zömítés 
Gál-Tisza: Képlékeny hidegalakítás (Miskolc)
Az Anyag- és Alakítástechnológia Tanszék oktatási segédanyagai.   
http://www.banki.hu/~aat/oktatas



	4. Tantárgyi követelmények (feladat, zh., dolgozat, esszé, prezentáció stb.)



	a) A foglalkozásokon való részvétel előírásai:

Az elődások látogatása ajánlott, de nem kötelező

A gyakorlatok látogatása kötelező.

	b) Félévközi tanulmányi ellenőrzések (zárhelyik, beszámolók)

A számonkérések értékelése: ZH1 és ZH2 valamint a 3 kiadott feladat teljesítése és a 2 mérési jegyzőkönyv elkészítése, beadása
Az aláírás feltétele: Aláírás: 2 db mérési jkv., 3 db feladat, 2 db zárthelyi súlyozott átlaga legalább 1,75 legyen.

A vizsga: 60 perces Írásbeli dolgozat


