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	Heti óraszámok:
	Előadás: 8

 
	Tantermi gyakorlat:0


	Laborgyakorlat: 6


	Konzultáció: igény szerint

	Számonkérés módja (s,v,f): vizsga
	Félévközi jegy: v

	A tananyag

	Oktatási cél: 
Anyagszétválasztó eljárások. Kivágós, lyukasztás, finomkivágás technológiája, szerszámai és gépei. Koordináta kivágó - lyukasztó gépek. Sugárvágások. Lemezalakító technológiák.

Mélyhúzás elemzése, technológiai változatai és szerszámai. Húzósajtók. Hajlítás technológia paraméterei, változatai, szerszámai.

Élhajlító sajtók. CNC alakítógépek programozása.



	Tematika:  A szerkezeti anyagok képlékeny alakítási technológiái.




	1. A témakörök heti bontása (Előadások ütemezése)

	Konzultációk
	Témakör

	1
	A szétválasztás folyamata nyíró vágásnál. Optimális vágórés. Erő és nyomatékviszonyok nyíróvágásnál. Erő – út diagram. Munka és teljesítményszükséglet. A vágott felület morfológiája. A kivágás - lyukasztás technológiájának tervezése. Sávterv. Anyagkihozatali tényező.

.



	2
	Kivágó szerszámok. Sorozat szerszámok. Blokk szerszámok. Aktív elemek. Szerszám-anyagok és hőkezelésük. Vágólap kialakítás. Vezetés nélküli ~ vezetőlapos ~, oszlop- szerszámok. Szerszám segédelemek feladatak, kialakításuk. Rugós sávvezetők. Előtolás- határolók. Előütközők. Oldalvágó kések. Keresőcsapok. Csappantyús ütköző. Osztott bélyegek, ~ vágólapok. Keményfém aktív elemek. Fordítósávos szerszámok. Előtolók. Hengeres ~. Szorítópofás ~. 



	3
	Mélyhúzás technológiája és szerszámai. Eljárás változatok. Technológiai paraméterek. A mélyhúzás erő és munkaszükséglete. Mélyhúzószerszámok szerkezete.  Ráncgátló nélküli húzás feltétele, húzgyűrűk kialakítása. Falvékonyító húzás. Húzósajtók. Lemezminősítés.

Nyújtó mélyítés, különleges eljárások.



	4
	A hajlítás elve, fajtái, paraméterei. Alakváltozási állapot. Feszültségeloszlás nyomaték, erőszükséglet. A hajlítás minimális sugara. Visszarugózás mértéke. Hajlítószerszámok fajtái. Élhajlítás műveletei. Élhajlító sajtók. Henger szinkronizálás.





	3. Irodalomjegyzék
Az előadások, gyakorlatok és segédletek kéziratának másolatai.
Oehler – Kaiser: Vágó – sajtoló és húzószerszámok.

 Hack – Jaszovszky – Smóling: Szerszámkészítés.

 Hack Emil: Hidegalakító szerszámok készítése.

 Erwin Semlinger: Spanlose Fertigung: Schneiden – Biegen - Ziehen 

Az Anyag- és Alakítástechnológia Tanszék oktatási segédanyagai.   
http://www.banki.hu/~aat/oktatas



	4. Tantárgyi követelmények (feladat, zh., dolgozat, esszé, prezentáció stb.)



	a) A foglalkozásokon való részvétel előírásai:

Az elődások látogatása ajánlott, de nem kötelező

A gyakorlatok látogatása kötelező.

	b) Félévközi tanulmányi ellenőrzések (zárhelyik, beszámolók)

A számonkérések értékelése: ZH1 és ZH2 valamint a 5 kiadott feladat teljesítése 

Az aláírás feltétele: 5 db feladat és 2 db zárthelyi súlyozott átlaga legalább 1,75 legyen.

.

A vizsga: 60 perces Írásbeli dolgozat


